 DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des offentlichen Rechts

10829 Berlin, 1. Februar 2005
Kolonnenstrafie 30 L

Telefon: 030 78730-292
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: 1121-1.9.1-316/04

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer:

Antragsteller:

Zulassungsgegenstand:

Geltungsdauer bis:

Z-9.1-316

MiTek Industries AB
Stoerydsvdgen 7 PO Box 210
57323 Tranas

SCHWEDEN

Nagelplatten GN-T 150 S als Holzverbindungsmittel

31. Januar 2010
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
inshesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmun jen der
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die Nagelplatten GN-T 150 S sind Holzverbindungsmittel aus 1,50 mm dickem verzinkten
Bandstahl der Sorte S 350 GD + Z mit der Form und den MaRen nach Anlage 1.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erstreckt sich nicht auf Nagelplatten aus nicht-
rostendem Stahil.

Anwendungsbereich

Die Nagelplatten dirfen als Holzverbindungsmittel fur tragende Holzkonstruktionen aus
Vollholz, Brettschichtholz, und/oder Furnierschichtholz nach der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung Nr. Z-9.1-100 oder Nr. Z-9.1-245 angewendet werden, die nach den
Normen

DIN 1052-1:1888-041 Holzbauwerke; Berechnung und Ausfiihrung -,

DIN 1052-2:1988-041 Holzbauwerke; Mechanische Verbindungen -,

DIN 1052-3:1988-041 Holzbauwerke; Holzhduser in Tafelbauart; Berechnung und
Ausfihrung -

bemessen und auszufilthren sind, soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung nichts anderes bestimmt ist.

Bestimmungen fiir die Nagelplatten GN-T 150 S

Eigenschaften und Zusammensetzung

Die Nagelplatten sind aus Stahl der Sorte S 350 GD + Z nach DIN EN 10147:2000-07
- Kontinuierlich feuerverzinkies Blech und Band aus Baustdhlen - herzustellen, der vor
dem Stanzen folgende mechanische Eigenschaften haben muss:

Streckgrenze Ren > 350 N/mm?,
Zugfestigkeit Ry, > 420 N/mm?,
Bruchdehnung Ag > 16 %.

Form und Abmessung der Nagelplatten missen den Anlagen 1 und 2 entsprechen. Die
Dicke der Nagelplatten muss betragen:

— Nenndicke 1,50 mm
— Kleinstwert 1,45 mm
— Groftwert 1,60 mm.

Die Bleche missen so gestanzt sein, dass die Nagel etwa rechtwinklig zur Plattenebene
stehen.

Die Nagelplatten miissen den Korrosionsschutz nach DIN 1052-2:1988-04, Tabelle 1,
haben. Eine Kunststoffbeschichtung ist unzulassig.

Die Nagel durfen am Nagelgrund keine Anrisse haben. Die Nagel missen ausreichend
biegsam sein. =
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2.2 Verpackung und Kennzeichnung

Die Verpackung der Nagelplatten und der Lieferschein der Nagelplatien miissen vom Her-
steller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Dartiber hinaus missen die Verpackungen und der Lieferschein folgende Angaben ent-
halten:

— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes

— Art des Korrosionsschutzes (z.B. Z 275 nach DIN EN 10147)

— Herstellwerk

Die Nagelplatten missen mit dem Kennzeichen "GN-T 150 S" versehen sein.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Nagelplatten mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss firr jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaRigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Nagelplatten nach
Mallgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlie-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Nagelplatten
eine hierfir anerkannte CZertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaRnahmen einschlieRen.

Das Herstellwerk der Nagelplatten hat laufend die Abmessungen, die Stahlgite, die
Nagelbiegsamkeit und den Korrosionsschutz der Nagelplatten zu prifen. Einzelheiten der
Uberwachung sind im Uberwachungsvertrag zu regein.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle und Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrolle und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Eremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind deméutsghen
Institut far Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbeh6rde -g" Ve?%a’”’gen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die n‘order‘ﬁ:he;gmmt /
Mafinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Ax fpmiéﬁ%ngpggmk
, {uf
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2.3.3

3.1

3.2
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nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstpriifung der Nagelplatten durchzufUhren
und konnen auch Proben fir Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung von Nagelplattenverbindungen

Fir den Entwurf und die Bemessung von Nagelplattenverbindungen mit den Nagelplatten
GN-T 150 S gilt die Norm DIN 1052-1 bis -3, soweit in dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Fir die zulassige Nagelbelastung F, nach DIN 1052-2:1988-04, Abschnitt 10.2, Aufzéh-
lung a), gelten die Tabellen 1a, 1b, 1c bzw. 1d dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung.

Tabelle 1a: Zulassige Nagelbelastung F, in N/em? fir Vollholz und Brettschichtholz

F."2in N/cm®
B 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90° j
0° 130 123 116 110 103 97 90 |

15° 120 114 108 103 98 93 87
30° 110 105 101 g7 92 88 83
45° 100 o7 93 90 87 84 80
60° 90 88 85 83 81
75° 80 79 78 77 76
90° 70 70 70 70 70

1 Zwischenwerte diirfen linear interpoliert werden

2 pej Spannweiten iiber 20,0 m Reduktion um 10 %




Seite 6 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-316 vom 1. Februar 2005

£2931.04

Tabelle 1b: Zulassige Nagelbelastung F, in N/cm? fir Furnierschichtholz "Kerto-Q"
nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-100

F." %in N/cm?
(04
B 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
Q° 150 145 140 135 130 125 120
15° 133 130 127 123 120 117 113
30° 117 115 113 112 110 108 107
45° 100 100 100 100 100 100 100
60° 100 100 100 100 100 100 100
75° 100 100 100 100 100 100 100
90° 100 100 100 100 100 100 100

1 Zwischenwerte diirfen linear interpoliert werden
| 2 bei Spannweiten iiber 20,0 m Reduktion um 10 %

Tabelle 1c:  Zulassige Nagelbelastung F, in N/cm? fir Furnierschichtholz "Kerto-S" nach

der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-100

F." ?in N/om?
(04
B 0° 15° 30° 45° 60° 75° 00°
0° 150 145 140 135 130 125 120
15° 137 133 128 124 120 116 112
30° 123 120 116 113 110 107 103
45° 110 108 105 102 100 97 95
60° 97 95 93 92 90 88 87
75° 83 83 82 81 80 79 78
90° 70 70 70 70 70 70 70

1 Zwischenwerte diirfen linear interpoliert werden

2 pei Spannweiten iber 20,0 m Reduktion um 10 %

Die Rechenwerte der Tabellen 1b und 1c fur die zuldssige Nagelbelastung Fn for Furnier-
schichtholz "Kerto-Q" und "Kerto-S" beziehen sich auf eing

von > 500 kg/m®.
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Tabelle 1d: Zulassige Nagelbelastung F, in N/cm? fir Furnierschichtholz "Microllam
LVL 2.0E" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-245

Fo"" 2 in N/cm?
o

B 0° 15° 30° | 45° 60° 75° 90°
0° 180 177 173 170 167 163 160
15° 163 161 158 1565 153 149 147
30° 147 145 142 140 138 135 133
45° 130 128 127 125 124 121 120
60° 113 112 111 110 109 108 107
75° 97 96 96 95 95 94 93
90° 80 80 80 80 80 80 80

1 Zwischenwerte diirfen linear interpoliert werden

2 pei Spannweiten Gber 20,0 m Reduktion um 10 %

Die Rechenwerte der Tabelle 1d fur die zuldssige Nagelbelastung F, fur Furnierschicht-
holz "Microllam LVL 2.0E" beziehen sich auf eine Rohdichte von > 670 kg/m®.

3.3 Fur die zulassige Plattenbelastung Fzp nach DIN 1052-2:1988-04, Abschnitt 10.2, Auf-
zahlung b), gilt Tabelle 2, Spalte 2, dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

34 Far die zulassige Plattenbelastung Fs nach DIN 1052-2:1988-04, Abschnitt 10.2, Aufzéh-
lung c), gilt Tabelle 2, Spalte 3, dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Tabelle 2. Zuléssige Plattenbelastungen Fz p und Fg in N/cm

1 2 3
o zul F7_,D1’3 zul F31’2' 3
N/cm N/cm
0° 1210 490
15° 980 500
30° 760 800
45° 540 1080
60° 590 1020
75° 640 850
90° 690 900
105° 640 460
120° 590 460
135° 540 460
150° 760 460
165° 980 460
180° 1210 490
anschenwerte dirfen linear interpoliert werden
erforderhche Plattenbreite (Plattenquerrichtung) mindestens 88,0 mm
® bei Spannweiten iiber 20,0 m Reduktion um 10 %

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung von Nagelplattenverbindungen

4.1 Die Lange von Bindern mit den Nagelplatten des Typs GN-T 150 S darf n|
30,0 m betragen. L

52931.04
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Auflagerungen am Obergurt (z.B. bei parallelgurtigen Fachwerkbindern) sind unzulassig.

4.2 Die Holzdicke muss mindestens 35 mm betragen. Bei Binderlangen tber 12 m muss die
Holzdicke von ungehobeltem Holz mindestens 50 mm, bei gehobeltem Holz mindestens
45 mm betragen.

Die zu verbindenden Holzer miissen bei Dreieckbindern, parallelgurtigen Fachwerkbin-
dern u. & mindestens 70 mm hoch sein.

4.3 Bei Verwendung von Nagelplatten zur Verbindung von Furnierschichtholz muss eine mitt-
lere Holzfeuchte u < 15 % eingehalten werden.
4.4 Mit Ricksicht auf die Beanspruchung bei Transport und Montage muss - unabhangig vom

statischen Nachweis fur diesen Lastfall - jeder Anschluss (auch der eines Nullstabes) und
jeder StoR fir eine Mindestzugkraft bemessen sein, und zwar bei Binderlangen

lg <12 m fur 1750 N,
lg > 12 m for 2500 N.

4.5 Die Montage und der Transport missen sorgfaltig geschehen. Die Teile sind gebundelt zu
transportieren. Beim Bewegen von Einzelbauteilen mit Langen > 10 m smd 5 :
Gehénge oder Traversen zu verwenden.

Schaphi- C‘/(

‘ Deutsches
W fiar Bautechﬁﬁk /
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